


Optimale Verdichtung und gute Handhabung
AVERMANN stationäre Pressen bieten Ihnen dank der 

vorflanschbaren Transportbehälter für jeden Aufstell-

ort individuelle Variationsmöglichkeiten.  An das fest 

installierte Pressteil werden Transportbehälter bis zu 

einem Nettofassungsvolumen von 32 m³ angeklam-

mert. Den gesamten Arbeitsablauf steuert die inte-

grierte, wartungsarme Elektrohydraulik. Durch die 

optimale Verdichtung profitieren Sie von einer um-

weltgerechten, hygienischen und sehr wirtschaftlichen 

Entsorgung.

  SP 12 SP 16 SP 18  SPA 1600
Maschinenlänge 2366 mm 3265 mm 5750 mm  2830 mm

Maschinenbreite 1672 mm 2076 mm 1600 mm 3260 mm

Maschinenhöhe* 1618 mm 1618 mm 1300 mm 3580 mm

Einfüllöffnungslänge*   1185 mm  1635 mm 2150 mm 1600 mm 

Einfüllöffnungsbreite* 1350 mm 1350 mm 1400 mm 1980 mm 

Einwurfhöhe* 1270 mm 1270 mm 1200 mm 1545 mm 

Leergewicht* 2700 kg 3300 kg 4900 kg 4700 kg

Ölmenge 140 l 140 l 170 l 300 l

Volumen je Antriebshub 1,0 m³ 1,3 m³ 1,8 m³ 1,5 m³

Zeit pro Antriebstakt (leer) 34 Sek. 47 Sek. 62 Sek. 56 Sek. 

Antriebsleistung 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW 7,5 kW

Presskraft 380 kN 380 kN 310 kN 380 kN

* ohne Trichter

SP 12 mit Transportbehälter SP 12 mit Hosenrohrtrichter

Technik im Überblick

AVERMANN Maschinenfabrik GmbH & Co. KG
Lengericher Landstr. 35    49078 Osnabrück/Germany  

Tel.: +49 5405 5050    Fax: +49 5405 6441    info@avermann.de

Gültig für alle Maschinen

Elektroanschluss: 3 x 400 V, N, PE/50 Hz; Anbaustecker: CEE-5 x 32 A/6 h oder Direktanschluss; 

Absicherung bauseits: 32 A, träge; Steuerspannung: 24 V DC
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